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入庫人工成本-採工時分攤法

功能
關聯表單
說明

1.設定分攤方式
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1.表單位置：
  功能列→設定→生管參數設定


2.輸入當月人工成本
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‧本月人工成本金額 * 在製品分攤比 /100
  →本月在製品分攤額
‧前期在製品+本月人工成本金額–本月在製品分攤額
  →本月製成品分攤額
‧本月製成品分攤額 * 當月X類別成本比 / 人工成本比總合
  →本月 X 類別製成品分攤額
1.表單位置：
  選單→產品及結構維護作業
        →類別成本分攤設定
2.說明：
  依照所輸入的資料，分別計算製成品人工
  成本及在製品人工成品應分攤金額
3.計算製成品/在製品本月分攤額：
  ‧本月在製品應分攤額=
    本月人工成本金額 * 在製品分攤比 /100
    100 * 70 / 100 = 70
  ‧本月製成品應分攤額=
    前期在製品+本月金額–本月在製品分攤
    54 + 100 – 70 = 84

4.計算製成品各類別應分攤額：
  ‧X 類別應分攤額=
    84 * 8/(8+20)  = 24
  ‧Y 類別應分攤額=
    84 * 20/(8+20) = 60 

4.單一入庫母件
  人工成本分攤金額
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‧標準工時 / 標準設計批量
  = 單一母件標準工時
‧單一母件標準工時 * 入庫數量
  = 標準入庫工時
‧當月 X 類分攤額 * 單一母件標準工時 / X 類入庫工時合
  = X 類別單一入庫母件人工成本分攤金額
1. 表單位置：
選單→產品及結構維護作業
      →產品結構設定
2. 假設本月 X 類別產品入庫狀況如下：
  A 產品入庫  5
  B 產品入庫 10

3. 計算件入庫標準工時
‧單一母件標準工時
  A 產品 = 30/3 = 10
  B 產品 = 14/2 =  7
‧標準入庫工時
  A 產品 = 10 *  5 = 50
  B 產品 =  7 * 10 = 70
‧X 類入庫工時合
  = 50 * 70 = 120

4. X 類別單一入庫母件人工成本分攤金額
當月 X 類分攤額 * 單一母件標準工時
 / X 類入庫工時合
= 24 * 10 / 120 
= 2

附件六：入庫製造費用-採工時分攤法

功能
關聯表單
說明

1.設定分攤方式
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1.表單位置：
  功能列→設定→生管參數設定


2.輸入當月製造費用
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‧本月製造費用 * 在製品分攤比 /100
  →本月在製品分攤額
‧前期在製品+本月製造費用金額–本月在製品分攤額
  →本月製成品分攤額
‧本月製成品分攤額 * 當月X類別成本比 / 製造費用比總合
  →本月 X 類別製成品分攤額
1. 表單位置：
  選單→產品及結構維護作業
        →類別成本分攤設定
2.說明：
  依照所輸入的資料，分別計算製成品製造費
  用及在製品製造費用應分攤金額
3.計算製成品/在製品本月分攤額：
  ‧本月在製品應分攤額=
    本月製造費用金額 * 在製品分攤比 /100
    200 * 80 / 100 = 160
  ‧本月製成品應分攤額=
    前期在製品+本月金額–本月在製品分攤
    80 + 200 – 160 = 120

4.計算製成品各類別應分攤額：
  ‧X 類別應分攤額=
    120 * 4/(4+1) = 96
  ‧Y 類別應分攤額=
    120 * 1/(4+1) = 24 

4.單一入庫母件
  製造費用分攤金額
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‧標準工時 / 標準設計批量
  = 單一母件標準工時
‧單一母件標準工時 * 入庫數量
  = 標準入庫工時
‧當月 X 類分攤額 * 單一母件標準工時 / X 類入庫工時合
  = X 類別單一入庫母件製造費用分攤金額
1.表單位置：
  選單→產品及結構維護作業
      →產品結構設定
2.假設本月 X 類別產品入庫狀況如下：
  A 產品入庫  5
  B 產品入庫 10

3.計算件入庫標準工時
 ‧單一母件標準工時
   A 產品 = 30/3 = 10
   B 產品 = 14/2 =  7
 ‧標準入庫工時
   A 產品 = 10 *  5 = 50
   B 產品 =  7 * 10 = 70
 ‧X 類入庫工時合
   = 50 * 70 = 120

4.X 類別單一入庫母件製造費用分攤金額
  當月 X 類分攤額 * 單一母件標準工時
  / X 類入庫工時合
  = 96 * 10 / 120 = 8














